Kasy pancerne KP, klasa IV-VI

Kasy pancerne KP charakteryzujg sie wysokim stopniem zabezpieczenia swojej zawartosci. Stuzg do
przechowywania gotéwki, czekdw, weksli, papierdw wartosciowych, dokumentdw oraz innych waznych i cennych
przedmiotéw. Kasy pancerne najczesciej wykorzystywane s3 w bankach, instytucjach finansowych oraz
pomieszczeniach kasowych.

Klasa IV-VI odpornosci na wtamanie wg PN-EN 1143-1:2006

Certyfikat do przechowywania broni i amunicji zgodnie z Kryteriami Technicznymi KT/101/IMP/2004(6)

Wielowarstwowa konstrukcja scian i korpusu; grubos¢ pancerza # 80 mm, grubos¢ drzwi # 145 mm

Rozbudowany system ryglujacy: cztery rygle poziome ruchome, cztery rygle poziome state - dzieki ktérym
nawet po odcieciu zawiaséw zewnetrznych niemozliwe jest otwarcie zaryglowanej kasy

Rygle przesuwane s3g pokrettem napedowym.

W obrysie drzwi znajdujg sie progi utrudniajagce dostep do rygli, a takze stanowigce system progdéw
przeciwogniowych.

W zaleznosci od potrzeb uzytkownika kasy moga by¢ wyposazone w wysokiej jakosci atestowany zamek:
kluczowy, szyfrowy lub elektroniczny; mozliwos¢ montazu dwéch dowolnych zamkdéw; koniecznos¢ montazu
przynajmniej dwéch zamkdw klasy B, w klasie VI dwdch zamkdw klasy C

Zawiasy zewnetrzne

Kat otwarcia drzwi 200°

Drzwi nie licujg sie z korpusem

Kasy malowane sg trwatymi powtokami z lakieréw proszkowych

Gwarancja 24 miesigce
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Kasy pancerne KP, klasa IV-VI

Klasa IV iV - zamek kluczowy kl. Bz dwoma kluczami

Klasa VI - zamek kluczowy kl. Ci zamek szyfrowy mechaniczny kl. C

Kluczyk do zmiany szyfru zamontowanych zamkdéw szyfrowych mechanicznych
Wyprowadzenie instalacji alarmowej — podtaczenie do systemu alarmowego obiektu

Pétki z ptynna regulacja wysokosci zawieszenia; maksymalne obcigzenie pdtek 50 kg
Zaczepy do pétek

Kotwa rozporowa do mocowania do podtoza M16 x 250

Otwdr montazowy w dnie kasy @ 28 mm

Instrukcja obstugi zamontowanych zamkdéw szyfrowych (mechanicznych, elektronicznych)

Instrukcja obstugi i uzytkowania wyrobu z kartg gwarancyjna

*Zaleznie od wymagan Klienta

Skrytki indywidualnie zamykane — dodatkowe zabezpieczenie

Depozyty

Kartoteki

Szuflady

Dodatkowe potki

Czujki wstrzasowe — przekazuja impuls do systemu alarmowego przy prébie wtamania
Czujnik potozenia rygli - przekazuje impuls do systemu alarmowego o stanie otwarcia drzwi

Kompakt wrzutowy — certyfikowany zestaw kasy z wrzutnig

kluczowy szyfrowy elektroniczny

Jasnoszary RAL 7035 (domysIny przy zamdwieniu, jesli nie zaznaczono koloru)
Jasnoszary RAL 9002 (nalezy zaznaczy¢ w zamodwieniu, bezptatny)

Czarny RAL 9005 (nalezy zaznaczy¢ w zamdwieniu, bezptatny)

*Na indywidualne zamdwienie wszystkie kolory z palety RAL (lakier proszkowy)
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e Kasy pancerne KP, klasa IV-VI

Dane techniczne:

- Wymiary zewnetrzne [mm] Wymiary wewnetrzne [mm]
w ) G w S (¢]

KP 67/IV-VI 670 680 685 542 510 460
KP 100/IV-VI 1000 680 685 838 510 460
KP 120/IV-VI 1200 680 685 1038 510 460
KP 150/IV-VI 1500 680 685 1340 510 460
KPP 120/1V-VI 1200 800 775 1038 630 550
KPP 150/1V-VI 1500 800 775 1340 630 550
KPP 180/1V-VI 1800 800 775 1640 630 550

Waga [kg] Pojemnos¢ [I]
KP 67 565 700 612 120 120 120
KP 100 791 828 849 197 197 197
KP 120 924 868 975 244 244 244
KP 150 1148 1178 1181 314 314 314
KPP 120 1161 1192 1222 360 360 360
KPP 150 1403 1440 1477 464 464 464
KPP 180 1560 1688 1614 568 568 568

Pokretto klamki
Model Potki [szt.] Skrytka* ““

KP 67 1 TAK 32 80

KP 100 2 TAK 40 125

KP 120, KPP 120 3 TAK 40 125

KP 150, KPP 150 4 TAK 40 125

KPP 180 4 TAK 40 125

*Mozliwos¢ zastosowania jako wyposazenia dodatkowego

Wymiary zewnetrzne [mm] Swiatto drzwi [mm]

KP 278 510 446 180 385
KPP 278 630 535 180 505

*Skrytka indywidualnie zamykana na zamek kluczowy bebenkowy (oznaczenie - T np. KP 67T)

Model Promie_r’l otwarcia Przeswit drzwi [mm]
drzwi R [mm] 3

KP 67/IV-VI 595 542 510
KP 100/IV-VI 595 838 510
KP 120/IV-IV 595 1038 510
KP 150/IV-VI 595 1340 510
KPP 120/1V-VI 715 1038 630
KPP 150/IV-VI 715 1340 630
KPP 180/1V-VI 715 1640 630

& KONSMETAL



N = ]
5%7 }
‘ 5

}

Kasy pancerne KP, klasa IV-VI
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Kasy pancerne KP, klasa IV-VI

Kasy montowane sg do podtoza jednym stalowym tacznikiem rozporowym (Rys.1).

$ruba Nakretka

Rys. 1

Kotwa mocujqca

Nawiercony ofwér

Podtoze

UWAGA: Stalowy tacznik rozporowy powinien by¢ osadzony w podtozu na gtebokos¢ nie mniejsza niz 130mm, w
betonie min. B15. Wyroby o masie powyzej 1000 kg nie musza by¢ kotwione.

Aby zamontowac kase do podtoza nalezy:

1.
2.

6.

Ustawic¢ kase w miejscu przeznaczenia.

Zdja¢ zaslepke z otworu w dnie wyrobu.

Nawierci¢ otwér w podtozu przez otwdr w wyrobie na gtebokos¢ odpowiadajacg dtugosci tacznika
rozporowego.

Ustawic kase tak, aby otwdr w dnie kasy i otwdr w podtozu nachodzity na siebie.

Wihozy¢ kotwe i dokreci¢ nakretke. W przypadku, gdy sruba tgcznika rozporowego po dokreceniu nakretki
wystaje powyzej dna wewnatrz kasy, nalezy poluzowac nakretke, a nastepnie wkretakiem wkreci¢ srube i
dokreci¢ nakretke.

Przykry¢ otwdr zaslepka.

W przypadku, gdy kasa jest za mata aby nawierci¢ otwory przez otwory w kasie (wiertarka nie miesci si¢ do
$rodka kasy np. ze wzgledu na wbudowane skarbczyki) nalezy:

vy

Zmierzy¢ rozstaw otworu w kasie.

Natrasowac usytuowanie otworu na podtozu.

Nawierci¢ otwdr w podtozu na gtebokos¢ odpowiadajgca dtugosci tacznika rozporowego.

Ustawic kase tak, aby otwdr w dnie kasy i otwdr w podtozu nachodzity na siebie.

Wtozy¢ kotwe i dokreci¢ nakretke. W przypadku, gdy sruba tacznika rozporowego po dokreceniu nakretki
wystaje powyzej dna wewnatrz kasy, nalezy poluzowad nakretke, a nastepnie wkretakiem wkreci¢ srube i
dokreci¢ nakretke.

Przykry¢ otwdr zaslepka.

Aby zamontowac skarbczyk w kasie pancernej nalezy:

1.
2.
3.
4

U1

Otworzy¢ kase.

Do otwordw w korpusie wewnetrznym wtozy¢ zaczepy, na ktérych bedzie spoczywat skarbczyk.

Do wnetrza kasy wtozy¢ skarbczyk.

Gdy juz skarbczyk znajduje sie na odpowiedniej wysokosci, spoczywajac na zaczepach, przez otwory w
tylnej Scianie skarbczyka wierci¢ otwory w scianie korpusu wewnetrznego.

W przygotowanych otworach montazowych nitowa¢ skarbczyk do tylnej sciany korpusu wewnetrznego.
Zamknag¢ kase.
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Kasy pancerne KP, klasa IV-VI

Otwieranie wyrobéw wyposazonych tylko w zamek kluczowy:

1. Wrtozy¢ klucz do otworu zamka.

2. Obrdci¢ klucz o kat pow. 90° (pow.1/4 obrotu) w prawa strone, napotkany opdr swiadczy o otwarciu
zamka, klucz musi pozostaé w zamku (konstrukcja zamka kluczowego uniemozliwia wyjecie klucza w
pozycji otwartej zamka).

3. Obrdci¢ pokretto o okoto 30° (1/12 obrotu) w lewo, napotkany opdr swiadczy o odblokowaniu
mechanizmdw drzwi.

4. Po odciggnieciu drzwi do siebie nastepuje otwarcie wyrobu.

Otwieranie wyrobéw wyposazonych tylko w zamek szyfrowy:

1. Otworzy¢ zamek szyfrowy wykonujgc czynnosci opisane w dotaczonej instrukcji obstugi zamka
szyfrowego.

2. Obréci¢ pokretto o okoto 30° (112 obrotu) w lewo, napotkany opér swiadczy o odblokowaniu
mechanizmdw drzwi.

3. Po odciggnigciu drzwi do siebie nastgpuje otwarcie wyrobu.

Otwieranie wyrobéw wyposazonych w zamki kluczowy i szyfrowy:

1. Otworzyc zamek szyfrowy zgodnie z dotgczong instrukcji obstugi zamka szyfrowego.

2. Wiozy¢ klucz do otworu zamka.
Obrdci¢ klucz o kat pow. 90° (pow.1/4 obrotu) w prawa strone, napotkany opdr swiadczy o otwarciu
zamka, klucz musi pozosta¢ w zamku (konstrukcja zamka kluczowego uniemozliwia wyjecie klucza w
pozycji otwartej zamka).

4. Obrdci¢ pokretto o okoto 30° (1/12 obrotu) w lewo, napotkany opdr $wiadczy o odblokowaniu
mechanizmdw drzwi.

5. Po odciagnieciu drzwi do siebie, nastepuje otwarcie wyrobu.

Otwieranie wyrobéw wyposazonych w dwa zamki kluczowe:

1. Wrozyc klucz do pierwszego otworu zamka.

2. Obrdci¢ klucz o kat pow. 90° (pow. 1/4 obrotu) w prawg strone, napotkany opdr swiadczy o otwarciu

zamka, klucz musi pozostaé w zamku (konstrukcja zamka kluczowego uniemozliwia wyjecie klucza w

pozycji otwartej zamka).

Otworzy¢ drugi zamek postepujac jak wyzej.

4. Obrdci¢ pokretto o okoto 30° (1/12 obrotu) w lewo, napotkany opdr swiadczy o odblokowaniu
mechanizmdw drzwi.

5. Odciggnac drzwi do siebie, nastepuje otwarcie wyrobu.

W

Zamykanie wyrobéw wyposazonych tylko w zamek kluczowy:

1. Chwyci¢ pokretto (rygle musza by¢ schowane), zamkng¢ drzwi dociskajac je do kasy, obrdci¢ pokretto w
prawa strone do oporu, nastepuje zaryglowanie drzwi.

2. Obrdci¢ klucz o kat pow.90° (1/4 obrotu) w lewg strone, napotkany opdr swiadczy o zamknieciu zamka,
klucz nalezy wyja¢, nastepuje zamkniecie wyrobu.

Zamykanie wyrobéw wyposazonych tylko w zamek szyfrowy:
1. Chwyci¢ pokretto (rygle muszg by¢ schowane) zamkna¢ drzwi dociskajac je do kasy, obrdci¢ pokretto w
prawa strone do oporu, nastepuje zaryglowanie drzwi.

2. Zamkna¢ zamek szyfrowy wykonujac czynnosci opisane w dofaczonej instrukcji obstugi zamka
szyfrowego, nastepuje zamkniecie wyrobu.
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Kasy pancerne KP, klasa IV-VI

Zamykanie wyrobéw wyposazonych w zamki kluczowy i szyfrowy:

1. Chwyci¢ pokretto (rygle musza by¢ schowane) zamkna¢ drzwi dociskajac je do kasy, obrdci¢ pokretto w
prawa strone do oporu, nastepuje zaryglowanie drzwi.

2. Obrdci¢ klucz o kat pow. 90° (pow.1/4 obrotu) w lewg strone, napotkany opdr swiadczy o zamknieciu
zamka, klucz nalezy wyjac.

3. Zamkna¢ zamek szyfrowy wykonujgc czynnosci opisane w dotaczonej instrukcji obstugi zamka
szyfrowego, nastepuje zamkniecie wyrobu.

Zamykanie wyrobéw wyposazonych w dwa zamki kluczowe:

1. Chwyci¢ pokretto (rygle muszg by¢ schowane) zamkna¢ drzwi dociskajac je do kasy, obrdci¢ pokretto w
prawa strone do oporu, nastepuje zaryglowanie drzwi.

2. Obrdci¢ kluczem dowolnego zamka o kat pow. 90° (pow.1/4 obrotu) w lewa strone, napotkany opdr
swiadczy o zamknieciu zamka, klucz nalezy wyjac.

3. Zamknac drugi zamek postepujac jak wyzej, nastepuje zamknigcie wyrobu.

Otwieranie skrytki:

1. Wiozy¢ kluczyk do zamka obrdci¢ klucz o kat pow. 90° (pow. 1/4 obrotu) w prawg strone.
2. Odciggnac drzwiczki do siebie, nastepuje otwarcie skrytki.

Zamykanie skrytki:

1. Docisng¢ drzwiczki do korpusu skrytki.
2. Kluczem dowolnego zamka o kat pow. 90° (pow.1/4 obrotu) w lewa strone, napotkany opdr swiadczy o
zamknieciu zamka, klucz nalezy wyja¢, skrytka zostata zamknieta.

Uzytkowanie wyrobdw winno odbywac sie w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych z dala od substancji dziatajacych korodujgco na metale. Wilgotnos¢ wzgledna w
pomieszczeniu do 75%. Urzadzenie moze pracowaé w pomieszczeniach, w ktdrych temperatura miesci sie w
granicach od +5°C do +40°C.

Zamykajac lub otwierajac wyréb nalezy zwraca¢ uwage na ruchome elementy np.: szuflade, drzwi.
Niewtasciwie eksploatowane moga doprowadzi¢ do uszkodzenia ciata np.: palcéw, jesli zostang miedzy
szuflada a korpusem lub drzwiami a korpusem.

Nalezy zwraca¢ uwage na potozenie rygli podczas zamykania drzwi, rygle bezwzglednie muszg by¢ schowane
w przeciwnym przypadku mozemy trwale uszkodzi¢ mechanizmy.

Zamontowanych zamkdéw i mechanizmdw nie wolno przerabia¢ pod grozba utraty gwarancji.

Montowac¢ zamki i mechanizmy w okresie gwarancji moze autoryzowany serwis lub uzytkownik posiadajgcy
pisemne zezwolenie serwisu.

W razie koniecznosci zmiany kluczy zaleca sie¢ wymiang catego zamka.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na posadowienie sejfu w taki sposdb, aby drzwi nie uderzaty bezposrednio o
przeszkody.

Mechanizmy ryglujgce oraz zamki powinny pracowad ptynnie i bez zacie¢, gdy zaistnieje jakiekolwiek
zastrzezenie, co do pracy wymienionych podzespotédw nalezy ten fakt zgtosi¢ do serwisu KONSMETAL.

Gdy zaistniejg jakiekolwiek zastrzezenia, co do dostarczonego wyrobu nalezy zgtasza¢ je do serwisu
KONSMETAL.

Nie zaleca sie dokonywania przerdbek bez wiedzy producenta nawet po zakoriczeniu okresu gwarancji.
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Kasy pancerne KP, klasa IV-VI

Drzwi:
Zaleca sie przesmarowanie zawias w miare potrzeb, nie rzadziej jednak jak raz na trzy lata smarem do tozysk,
wszystkie fgczenia i pary cierne mechanizmdéw smarowaé bezkwasowa wazeling techniczna raz na trzy lata.

Korpus:

Zasadniczo korpus nie wymaga szczegdlnych zabiegdw konserwacyjnych. Podstawowa czynnoscig
konserwacyjng jest czyszczenie obudowy korpusu. Do tego celu nalezy postuzy¢ sie miekka szmatka zwilzona
tagodnym detergentem, a nastgpnie przetrzec oczyszczong powierzchnig na sucho.
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